Wytyczne do projektowania szyboéw i maszynowni dzwigow

Wymiary w katalogu, dotyczgce parametréw budowlanych podano w milimetrach, dla stanu
gotowego, tzn. po otynkowaniu scian. Otwory drzwiowe nalezy wykanczac¢ dopiero po osadzeniu drzwi
przystankowych.

Szyby dzwigow

Nie powinny znajdowac sie nad pomieszczeniami uzytkowymi, do ktérych majg dostep ludzie.
Muszg one by¢ wentylowane na zewngtrz, przy czym powierzchnia wentylacji powinna wynosic
min. 1% powierzchni przekroju poprzecznego szybu.

Podszybie na catej swojej gtebokosci powinno by¢ zabezpieczone przed podsgczaniem wody
oraz przed ewentualnym wyciekiem oleju z zespotdw dzwigu hydraulicznego.

Nalezy zainstalowaé metalowq drabinke, umozliwiajgcg zejScie do podszybia z poziomu
najnizszego przystanku przez drzwi szybowe.

W przypadku, gdy gtebokos¢ podszybia przekracza 2,5 m nalezy wbudowac umozliwiajgce
dostep do niego drzwi metalowe z kontaktem elektrycznym.

Jezeli odlegtos¢ miedzy dwoma sgsiednimi przystankami jest wieksza niz 11 m, nalezy przewidzie¢
mozliwos¢ osadzenia pomiedzy nimi drzwi awaryjnych, rowniez wyposazonych w  kontakt
elektryczny.

Dla dzwigdbw hydraulicznych w nadszybiu zamontowac belke(i) nosng(e) (wg rysunkow
katalogowych) lub haki dla transportu cylindra i prac konserwacyjnych.

Dla dzwigdw bez maszynowni w nadszybiu nalezy wykonac otwory

(wg rysunkow katalogowych) do zamontowania belki nosnej dzwigu. Jeden z otwordow

powinien by¢ (na czas montazu) przelotowy.

Maszynownie dzwigow

Powinny by¢ wyposazone w oswietlenie o natezeniu min. 200 Ix oraz w co najmniej jedno
gniazdo ze stykiem ochronnym. Z instalacji o$wietleniowej nalezy wykonac¢ odczep

umozliwiajgcy podtgczenie tablicy oswietlenia szybu wyprowadzony obok instalacji

zasilajgcej dzwigu.

Nalezy doprowadzi¢ do maszynowni instalacje zasilania dzwigu tréjfazowq linig 5 przewodowaq,
wyprowadzong w odlegtosci max 0,5 m od drzwi wejsciowych i pozostawic jg z zapasem 3 m.
(w przypadku dzwigdw bez maszynowni linie zasilajgcg doprowadzic do otworu drzwiowego
najwyzszego przystanku i pozostawi¢ z zapasem 2 m). Przekrdj linii zasilajgcej mozna okresli¢ na
podstawie tabel, umieszczonych przy konkretnych typach dzwigdéw. Z instalacji oswietleniowej
maszynowni nalezy wykonac¢ odczep i doprowadzi¢ go z zapasem 2 m do miejsca wyprowadzenia
linii zasilajgce.

Pomieszczenie maszynowni musi by¢ wentylowane z zapewnieniem w nim temperatury w zakresie
+ 5% do +30° C.

Drzwi do maszynowni o wysokos$ci min. 1,8 m powinny by¢ metalowe lub od wewngtrz obite
blachqg, otwierane na zewnagtrz i zaopatrzone w zamek, ktéry umozliwi ich otwarcie od srodka bez
uzycia klucza.

Podtoga maszynowni powinna by¢ wykonana z materiatu trudnoscieralnego lub pomalowana
farbg olejoodporng. Dla dzwigu hydraulicznego nalezy wykona¢ w otworze drzwiowym prég o
wysokosci zapewniajgcej zatrzymanie ok. 300 litréw oleju w przypadku jego ewentualnego rozlania
na posadzce. W Scianie pomiedzy maszynownig a szybem nalezy wykonac 2 otwory @ 150 mm dla
prowadzenia instalacji elektryczneji weza hydraulicznego na wysokosci

ok. 200 mm od posadzki.

Pod stropem maszynowni nalezy zamontowac dzwigary montazowe (lub haki w stropie) stuzqce
do montazu lub wymiany ciezkich zespotdw.

Sciany szybéw i maszynowni

Powinny by¢ pomalowane biatg farbg emulsyjng. W maszynowni dodatkowo wykonac
lamperie farbg olejoodporng.

Przez szyby i maszynownie nie mogq przebiegac instalacje wodne, kanalizacyjne

i inne niezwigzane z pracg dzwigow.
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